Botola di accesso alla Howell Bunae
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da NON UTILIZZARSI durante le lavorazioni
|

— Realizzazione foro passante per asta di manovra
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Sostituzione saracinesca
T DN 500 PN 6
Inox AISI 304
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v’ i Tubazione By pass DN 500 atciaio zincato

pendenza 0.3%
in tratte da max 5.00 m flangiate
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128.10  Livello per Qmax=7,20 mc/sec

Inserimento di saracinesca sezionamento DN 500 PN 10
e giunto smontaggio
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Inserimento aeroforo| DN 300 sulla camicia del dissipatore
di energia della valvola Howell — Bunger DN 500

L Rimozione e sostituzione della valvola Howell Bunger esistente
g con nuova di identiche| prestazioni e dimensioni

M Modifica tronchetto collegamento alla valvola v
Howell Bunger con inserzione by—pass DN 500
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— Modifica con inserzione by—pass

— Valvola b}—pass e giunto di smontaggio
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Botola di accesso alla Howell Bunger - L’accesso all’area delle lavorazioni

da NON UIILIZZARSI durante le lavorazioni

DOVRA™ AWENIRE ESCLUSIVAMENTE

dal canale di deflusso la cui paratoia
di svuotamento sard tenuta aperta

e transennata

Aereatore valvola HB 1200
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Sostituzione saracinesca

Scala da NON utilizzare
durante le lavorazioni

DN 500 PN 6
Inox AISI 304

5.00

PEZZ0 SPECIALE ACCIAIO DN 500
DA ASSEMBLARE IN OPERA

S Apparecchiature fornite dall'’Amministrazione

Inserimento di saracinesca sezionamento DN 500 PN 10
e giunto smontaggio

Inserimento aeroforo DN 300 sulla camicia del dissipatore
di energia della valvola Howell — Bunger DN 500

Rimozione e sostituzione della valvola Howell Bunger esistente
con nuova di identiche prestazioni e misure

(fornito insieme alla valvola Howell — Bunger) SARACINESCA CORPO PIATTO DN 500 PN 10
scala 1:25 E GIUNTO DI SMONTAGGIO
Tubazione By pass DN 500 — pendenza 0.5%
. 0.66 in tratte max 5.00 m flangiate
a2 lunghezza complessiva circa 55 m
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Variabile max 5.00 m
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Tubazione acciaio L355 DN 500 zincato a caldo

¥ rivestimento interno / esterno epossidico
sp 8.3 mm — 108.00 kg/m
lunghezza 4.65 cm
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AEROFORO ACCIAIO DN 300 DA
ASSEMBLARE IN OPERA

(fornito insieme alla valvola Howell — Bunger)
scala 1:25

/

Tubazione acciaio L 355 DN 300
zincato a caldo

sp 8.3 mm

lunghezza 2.30 c¢m
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UNIONE REPUBBLICA REGIONE AUTONOMA DELLA
EUROPEA ITALIANA SARDEGNA

Ente acque della Sardegna

P. O. F.E.S.R. 2007 - 2013
ASSE IV - OBIETTIVO OPERATIVO 4.1.5
LINEA DI ATTIVITA'4.1.5.b

PROGETTO ESECUTIVO
SISTEMA LISCIA
INTERVENTI DI RIQUALIFICAZIONE
DELL'OPERA DI PRESA
ED ALIMENTAZIONE DELL'ACQUEDOTTO

Allegati grafici Tavola:
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